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Tabla 3.1

Métodos de tratamiento de residuos peligrosos

Tratamientos Fisicos

Tratamientos quimicos

Adsorcién
Centrifugacion
Cristalizacién
Coagulacién-floculacion
Desorcibn

Destilacién
Electrodislisis
Evaporacion

Filtracién

Flotacién

Intercambio ibnico
Osmosis inversa
Secado por frio
Sedidmentacion
Separacion magnética
Ultrafiltracién

Calcinacién
Catélisis
Clorolisis
Electrolisis
Fotolisis
Hidrélisis
Neutralizacién
Precipitacion
Oxidacién
Ozonolisis
Reduccion

Tratamientos bioldgicos

Tratamientos térmicos

Compostaje
Digestién anaerdbica
Filtros de chorro
Lagunas aireadas
Lodos activos

Piscinas de estabilizacion

Tratamiento enzimatico

Combustién
Gasificacion
Incineracién
Pirélisis
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o Tabla 3.2
BR— Caracteristicas del material de empagquetamiento
ce
. Y
. LY
e
o Tamatio
ol en mm 50 . . . .
illas Intalox Anillos Rasching Sillas Berl Tri-pack
- '_"‘-\'
(S F a F a F a F a F a
[
~ 13 200 625 560 304 - -- 240 406 -- --
="
N 25 96 256 155 190 52 206 10 249 28 279
(@ 50 40 1& 65 92 25 102 45 105 16 157
(S 75 22 92 37 62 - - - - - -
€ 88 - - - - 16 85 - - 12 125

F = Factor de empaquetamiento (sin dimensiones); a = relacién drealvolumen (m*/m°)
Los datos son para material ceramico excepto los anillos Pall y Tri-pack que son plasticos
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Problema 3.1

Determinar la cantidad de ozono requerida diariamente para tratar 760 L/min de un agua
contaminada con 150 g/L de tricloroetileno eabiendo que se requiere un rendimiento de
eliminacion del 90%. Aplicar los datos de la figura 2.9 con la mayor velocidad de
dosificacion.
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Problema 3.2

Se hecesitan DO kgldia de ozono para tratar una agua contaminada con & g/L de
tricloromentano y consegquir reducir dicha concentracién a 5,6 g/L. (Cudntos m® de agua
contaminada se pueden tratar al dia si se dosifica 1,0 mg/(L min) de ozono?

Problema 3.3

En un sistema de tratamiento se elimina bromodiclorometano de un agua mediante ozono y
luz ultravioleta. El rendimiento de la operacién es del &0%. Sabiendo que se tratan
500 L/min de agua y que se necesitan 8,64 kgldia de ozono, determinar la velocidad de
dosificacién en mg/(L min).
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